MEMORIAL DESCRITIVO

PUBLICACAO MEMORIAL TECNICO

COMBINACAO DE MAQUINAS para moldar pegas e tubos termoplasticas por injegdo horizontal,
aquecer, secar, alimentar, transportar pellets, trocar ferramentas, modelo 470E 1000-290, marca
ARBURG
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- Imagem da combina¢do de maquina montada

1. DESCRICAO SUMARIA, CONTENDO APLICACAO BASICA DO BEM:

Combinagdo de maquinas composta de uma maquina de moldar pegas e tubos termoplasticas por inje¢ao
horizontal, trés termoreguladores, quatro funis secadores com carregadores a vacuo para diferentes materiais,
quatro secadores carrosel, secador menor de pellet, carinho manual hidraulico para troca de moldes ¢ rack
para moldes, para uma produ¢do otimizada.

2. DESCRICAO TECNICA COMPLETA DO BEM:

Combinagdo de maquinas de moldar pegas e tubos termoplasticas por injecdo, horizontal, com pinga
automatica e pequeno alimentador, forca de fechamento de 1000 kN, com unidade de injecdo de 290 cm3,
distancia entre colunas de 470 x 470mm, platd de 637 x 637mm, comando numerico computadorizado
integrado com interface de monitoramento, pressdo maxima de inje¢do 2500 bar, velocidade de inje¢dao 140
mm/s, didmetro da rosca de 30mm, alimentada em 460V; possui dois termoreguladores de dgua temperatura de
trabalho de 4 a 121 Graus Celsius, dimensdes 72 x 36 x 66mm; possui um termoregulador de 6leo 1,28 x 35 x
78mm, temperatura de trabalho de 21,1 a 260 Graus Celsius, para utilizacdo em diferentes materiais
termoplasticos; um secador de pellet termoplastico, voltagem110V, temperatura do ar 65,5 a 190 Graus
Celsius, contendo alimentador com capacidade de transportar até 34 kg/h de pellet a uma distancia de até 6
metros, com motor a vacuo de 3/8 Hp, voltagem 120V, 50Hz, poténcia 0,5kW/h; trés funis secadores didmetro
609,6mm com carregadores a vacuo de ago inox de até 227kg/h acoplados a trés secadores para diferentes tipos
de nylon temperatura de trabalho de 65,5 a 190 Graus Celsius, voltagem 460V, 60Hz; um funil secador
especifcio com carregador a vacuo para material PEEK, voltagem de 120V, 60Hz ¢ 0,5 hp; um secador de 460
V, 60 Hz ¢ 0,4 hp capacidade de secagem 70 kg/h especifico para material PEEK; uma empilhadeira
manual hidrulica para troca de moldes, capacidade de carga 454 kg, altura de elevagdo 1770mm com
dispositivo especifico para retirada de porta-moldes, com racks para acomodar moldes e porta moldes.
Acompanha partes, pecas e acessoOrios para pleno funcionamento.



3. COMPOSICAO, INFORMACOES TECNICAS/GERAIS E FOTOS DO BEM:

Maquina de moldar por injecdo horizontal pegas termoplésticas, modelo 470E 1000-290, marca
ARBURG com rack para moldes + 2 termorreguladores de agua, marca Conair, modelo TW-V + 1
termorregulador de 6leo, marca Conair, modelo HTR + 1 secador de pellet termoplastico, marca Conair,
modelo MW1-1.0 + 3 funis secadores com carregador, maca Conair, modelo AL-5 + 3 secadores
carrosel, maca Conair, modelo W150 + 1 funil secador com carregador, marca Thoreson McCosh,
modelo VM 1B + 1 secador, marca Thoreson McCosh, modelo TD 150 + 1 empilhadeira manual
hidraulica, modelo lift truck, marca Beech.

3.1 Maquina de moldar por injeg¢ao horizontal pecas termoplasticas, modelo 470E 1000-290, marca
ARBURG




Imagem maquina de injegdo plastica (lat
L e | —

; erial esquerda/frente)
il |




3.2 Termorregulador de dgua, marca Conair, modelo TW-V

Imagem termoregulador (superior/frente)

Imagem termoregulador (lateral esquerda)



Imagem termoregulador (atras)

33 Termorregulador de 6leo, marca Conair, modelo HTR
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Imagem termoregulador (frente e atras)



3.4 Secador de pellet termoplastico, marca Conair, modelo MW1-1.0

Imagem secador

3.5 Funil secador com carregador, maca Conair, modelo AL-5

Imagem funil secador com carregador



3.6 Secador carrosel, maca Conair, modelo W150

Imagem secador (frente)

3.7 Funil alimentador com carregador, marca Thoreson McCosh, modelo VM 1B

Imagem funil secador com carregador



3.8 Secador, marca Thoreson McCosh, modelo TD 150

Imagem secador (frente)

3.9 Empilhadeira manual hidrdulica, modelo lift truck, marca Beech.

Imagem empilhadeira (frente / atras / lateral)



4 DESENHO ESQUEMATICO DA COMBINACAO DE MAQUINAS:
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